Fedopor + Huzal kombinacio S
OK Flux 10.40 + OK Autrod 12.24 SAW A
Feddpor OKFlux10.40  Hegesztéhuzal OK Autrod 12.24
Olvasztott mangén-szilikatos, alacsony bazicitasu Rézbevonatos, 0,5% molibdén Otvozési
fed6por, fedettivii hegesztéshez. Tiszta lemezeken, hegesztéhuzal elsésorban melegszilard vagy
vékony és vastag huzalokkal egyarant nagy hegesztési kdzepesen nagyszilardsdgu acélok fedettivii és
sebesség érhetd el hasznalataval. Alkalmas egy és elektrosalak  hegesztéséhez. Alkalmas tovabba
tébbhuzalos technolégiaval torténé egyen- és/vagy nyomastarté edényekhez, hajogyartashoz,

valtéaramu hegesztésre is. ToObbsoros varratok kismelegszilard acélokhoz, stb.
feltdltésére csak korlatozottan alkalmazhat6. A gyartasi
eljarasnak koszénhetéen az OK Flux 10.40-et nem kell
ki- és Ujraszéaritani, még hidrogén-érzékeny
alkalmazasok esetén sem. Felhasznalasi teruletei:
nyomastarté edények, hajoépités, csdvezeték gyartas,
gépjarmigyartas, stb.
Besorolas OK Flux 10.40 | Besorolas OK Autrod 12.24
EN 760 SF MS 188 AC EN 756 S2Mo
EN 12070 S Mo
SFA/AWS A5.23 EA2
Jovahagyasok OK Flux 10.40 | Jévahagyasok OK Autrod 12.24
CE EN 13479
DB 51.039.01
Sepros UNA 409821
Feddpor + Huzal kombinacid OK Flux 10.40 + OK Autrod 12.24
Besorolas Jovahagyasok
EN 756 S 42 A MS S2Mo CE EN 13479
(Utolagos hbkezelés nélkdl) VdTUV 07058
SFA/AWS A5.23 F7AZ-EA2-A4
(Utdlagos hékezelés nélkil)
SFA/AWS A5.23 F7PZ-EA2-A4
(PWHT)
Varratfém vegyi o6sszetétele
DC+ AC Hegeszt6huzal
580 A, 29V 580 A, 29V
Max Neévl Max Névl Min Max
C 0,05 0,06 0,08 0,12
Si 0,6 0,6 0,05 0,2
Mn 1,2 1,5 0,95 1,2
P 10,03 0,03 0,02
S 10,03 0,03 0,02
Mo 0,5 0,5 0,45 0,6
Varratfém atlagos mechanikai tulajdonsagai
AWS AWS EN
DC+ DC+ AC
PWHT — 620°C / 1h
Min Max Atl. Min Max Atl Min Max Atl.
Rpo. (MPa)|400 470 400 450
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