Fed6por + Huzal kombinacié

OK Flux 10.47 + OK Autrod 12.20

Fedopor OK Flux 10.47

Olvasztott  aluminat-bazikus  fed6por, fedettivi
hegesztéshez. Kivald salakeltavolithatésag jellemzi
még keskeny V-varratokbdl is. Alkalmazasakor nagy
aramerfsségek és nagy hegesztési sebességek
érhetdk el. Egy- és tdbbhuzalos eljardssal mind egyen-
, mind valtéarammal egyarant jol alkalmazhato, egy- és
tébbsoros tompa illetve sarokvarratokhoz. Az OK Flux
10.47 a gyartasi eljarasnak koészbnhetéen nem
higroszképos, igy egyaltalan nem  szikséges
kiszaritasa, még hidrogén-érzékeny alkalmazasok
esetén sem. Felhasznalasi terlletei: nyomastarto
edények, hajoépités, "offshore"-ipar, gépjarmiigyartas,
stb.

Besorolas OK Flux 10.47
EN 760 SF AB 1 65 AC H5
Jovahagyasok OK Flux 10.47
CE EN 13479

Feddpor + Huzal kombinacid

A

ESAB
SAW > 4
Hegesztéhuzal OK Autrod 12.20

Rézbevonatos hegesztbhuzal fedettivii és elektrosalak
hegesztéshez. A legtdbb feddporral, 6tvozetlen és
gyengén Otvozott acélok feldolgozasahoz egyarant
alkalmazhato.

Besorolas OK Autrod 12.20
EN 756 S2

SFA/AWS A5.17 EM12

Jovahagyasok OK Autrod 12.20
CE EN 13479

DB 52.039.02

NAKS/HAKC 3,0mm: CZ

Sepros UNA 347719

OK Flux 10.47 + OK Autrod 12.20

Besorolas Jovahagyasok
EN 756 S 353 AB S2 CE EN 13479
(Utolagos hbkezelés nélkdl) DB 51.039.09-52.039.02
SFA/AWS A5.17 F6A4-EM12
(Utdlagos hékezelés nélkil)
Varratfém vegyi o6sszetétele
DC+ AC Hegeszt6huzal
580 A, 29V 580 A, 29V
Max Neévl Max Névl Min Max
C 0,04 0,06 0,08 0,12
Si 0,3 0,3 0,1
Mn 0,9 0,9 0,9 1,15
P 10,03 0,03 0,02
S 0,03 0,03 0,02




Varratfém atlagos mechanikai tulajdonsagai

AWS AWS EN
DC+ DC+ AC
PWHT — 620°C / 1h -
Min Max Atl. Min Max Atl Min Max Atl.
Rpo.2 (MPa)|330 365 310
Re_ (MPa) 355 390
Rey (MPa) 400
R, (MPa)|415 550 455 430 440 570 480
As-As (%)|22 29 32 22 28
Z (%) 75 75 75
Utémunka (Charpy V (J))
Vizsgalati hémérséklet
-20°C 110 130 100
-30°C 90 110 80
-40°C|27 70 90 45



