Fedopor + Huzal kombinacio e

OK Flux 10.70 + OK Autrod 12.20

Fedopor OK Flux 10.70
Agglomeralt, aluminat-bazikus feddpor, fedettivi
hegesztéshez. Elsésorban olyan varratokhoz, ahol az
alapanyag nagy felkeveredésével kell szamolni (pl.:
mindkétoldalrél egy sorral készitett tompavarratoknal
vagy sarokvarratoknal). A magas mangan és szilicium
bebdtvozés kovetkeztében j6 szivossagi értékek
érhetéek el, kiléndésen az alacsonyabb 06tvozésl
huzalokkal (pl.: OK Autrod 12.10, OK Autrod 12.20).
Egy- és tobbhuzalos eljarassal mind egyen-, mind
valtéarammal egyarant j6l alkalmazhaté 25 mm
lemezvastagsagig. A lehegeszthet6 sorok szama
azonban korlatos. Felhasznalasi teriletei: hajégyartas,
nyomastartd edények, jarmipar, stb.
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Hegesztéhuzal OK Autrod 12.20

Rézbevonatos hegeszt6huzal fedettivii és elektrosalak
hegesztéshez. A legtébb fedéporral, Otvozetlen és
gyengén 06tvozott acélok feldolgozasahoz egyarant
alkalmazhato.

Besorolas OK Flux 10.70 Besorolas OK Autrod 12.20
EN 760 SAAB179AC EN 756 S2
SFA/AWS A5.17 EM12
Jovahagyasok OK Flux 10.70 | Jévahagyasok OK Autrod 12.20
CE EN 13479 CE EN 13479
DB 51.039.06 DB 52.039.02
Sepros UNA 409821 NAKS/HAKC 3,0 mm: CZ
Sepros UNA 347719
Fedopor + Huzal kombinacié OK Flux10.70 + OK Autrod 12.20
Besorolas Jovahagyasok
EN 756 S 46 3 AB S2 CE EN 13479
(Utdlagos hékezelés nélkiil) DB 51.039.06 - 52.039.02
SFA/AWS A5.17 F7A2-EM12 vdTUOV 02420
(Utdlagos hékezelés nélkiil)
SFA/AWS A5.17 F7P2-EM12
Varratfém vegyi osszetétele
DC+ AC Hegesztéhuzal
580 A, 29V 580 A, 29V
Max Névl Min Max Min Max
C 0,06 0,07 0,08 0,12
Si 0,6 0,5 0,1
Mn 1,9 1,8 0,9 1,15
P (0,03 0,03 0,02
S (0,02 0,02 0,02




Varratfém atlagos mechanikai tulajdonsagai

AWS AWS EN
DC+ DC+ AC
PWHT 620°C / 1h -
Min Max Atl. Min Max Atl Min Max Atl.
Rpo.2 (MPa)|400 470 400 430
Re, (MPa) 460 480
Rey (MPa) 490
R (MPa)|480 650 580 480 650 550 530 600 590
As-As (%) |22 29 22 28 20 27
Z (%) 70 68 65
Utémunka (Charpy V (J))
Vizsgalati hbmérséklet
20°C 100 100 120
0°C 90 80 110
-20°C 75 60 90
-29°C|27 50 27 40
-30°C 47 60




