OK Flux 10.70

Aluminat-bazikus

Altalanos leiras

Agglomeralt, aluminat-bazikus feddpor, fedettivi
hegesztéshez. Elsésorban olyan varratokhoz, ahol az
alapanyag nagy felkeveredésével kell szamolni (pl.:

mindkétoldalrdl egy sorral készitett tompavarratoknal vagy
sarokvarratoknal). A magas mangan és szilicium bedtvozés
kovetkeztében j6 szivossagi értékek érhetbek el, kildndsen az
alacsonyabb 6tvozési huzalokkal (pl.: OK Autrod 12.10, OK
Autrod 12.20). Egy- és tobbhuzalos eljarassal mind egyen-,
mind valtédrammal egyarant jol alkalmazhaté 25 mm
lemezvastagsagig. A lehegesztheté sorok szama azonban
korlatos. Felhasznalasi terlletei: hajogyartds, nyomastartd
edények, jarmdipar, stb.

Egyéb tulajdonsagok

Otvozo hatas Kdzepes Si és erds Mn 6tvozé
Bazicitas* ~1,4

Porsiiriiség ~12 kg/dm3

Szemcseméret 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritas DC+, AC

Kiszaritas Megfelel6 tarolas és kezelés

esetén nem szikséges. Hidrogén
érzékeny alkalma-zasok esetén
vagy ha nedvesség érte a fed6port:
300+/- 25°C, 2 - 4 h.
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Lasd: a huzal/por kombinacioknal

Feddpor atlagos vegyi 6sszetétele, %

Alkoto Mennyiség (%)
Al,O3;+MnO 35
CaF, 15
CaO+MgO 25
SiO,+TiO, 20
Fedépor fogyasztas

kg por / kg huzal vagy szalag

ivfesziiltség (V) DC+ AC
26 0.7 0.6
30 1.0 0.9
34 1.3 1.2
38 1.6 1.4
Aramerésség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzalatméré (mm) 4,0

Eavhuzalos eliaras: DC+: Huzalatméré D= 4.0 mm: Heaeszt6fesziiltséa U=30 V: Heaesztési sebesséa v=60 cm/min.
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* Bazicitas a Boniszewsky-féle formulaval:
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_ Ca0 +MgO + SrO + BaO + LiO, + Na,O + K,0 + CaF +0,5*(FeO + MnO )

Si0, +0,5*(Al,0, + TiO, + ZrO,)



