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Aluminat-bazikus

Altalanos leiras

Agglomeralt aluminat-bazikus feddpor, fedettivi
hegesztéshez. Kifejezetten tobbhuzalos technolégiaval
készil6 hosszvarratos cségyartashoz. Valamennyi

csbalapanyag tipushoz alkalmazhato a parositott
hegeszt6huzaltdl figgben. A kulbnlegesen szabalyozott vegyi
Osszetételének készonhetben igen homogén
keménységeloszlasu varratot eredményez. Kivald, lapos
varratalakot és  tetszet6és varratfelszint eredményez
alkalmazasa, nagy hegesztési sebesség esetén is. Mind
egyen-, mind valtbarammal egyarant jol alkalmazhato,
tompavarratok egy vagy tobbsoros hegesztéséhez, felsé
lemezvastagsag-korlat nélkadl.

Egyéb tulajdonsagok

Otvoz6 hatas Gyenge Si és kdzepes Mn 6tvdzd
Bazicitas* ~1,4

Porsiiriiség ~12 kg/dm3

Szemcseméret 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritas DC+, AC

H-tartalom <5ml/100g (kiszaritva)

Kiszaritas Megfeleld tarolas és kezelés

esetén altalaban nem szikséges.
Hidrogén érzékeny alkalmazasok
esetén vagy ha nedvesség érte a
fedéport: 300 +/- 25°C, 2-4 h.

Metallurgiai viselkedés

A

SAW ESAB *

A
Besorolas
EN 760 SA AB 167 AC H5
Jovahagyasok
Sepros UNA 409821
Egyéb Lasd: a huzal/por kombinacioknal

Feddpor atlagos vegyi 6sszetétele, %

Alkoto Mennyiség (%)
Al,O;+MnO 30
CaF2 15
CaO+MgO 25
Si0,+TiO, 20
Feddpor fogyasztas
kg por / kg huzal vagy szalag
ivfesziiltség (V) DC+ AC
26 0.7 0.6
30 1.0 0.9
34 1.3 1.2
38 1.6 1.4
Aramerésség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzalatméré (mm) 4,0

Egyhuzalos eljaras; DC+; Huzalatméré D= 4,0 mm; Hegesztéfesziiltség U=30 V; Hegesztési sebesség v=60 cm/min.
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* Bazicitas a Boniszewsky-féle formulaval:
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