Fedopor + Huzal kombinacio T
OK Flux 10.87 + OK Autrod 12.20 SAW
Feddpor OKFlux 10.87  Hegesztéhuzal OK Autrod 12.20
Agglomeralt  aluminat-rutilos  feddpor, fedettivi Rézbevonatos hegeszthuzal fedettivii és elektrosalak
hegesztéshez. Alacsony bazicitasu fed6por elsésorban hegesztéshez. A legtdbb feddporral, 6tvozetlen és
nagy hegesztési sebességekhez. Elsésorban egy vagy gyengén Otvozott acélok feldolgozasahoz egyarant

ikerhuzalos technologiaval, egyenaram, forditott alkalmazhato.
polaritassal vagy valtakozéarammal térténé tompa-
vagy  sarokvarratok illetve  atlapolt  kotések
hegesztéséhez. Dekorativ varratfelszint és kivalo salak
eltavolithatésagot eredményez alkalmazasa, de
rendkivil er8s szilicium bedtvoz6-hatdsa miatt
leginkabb egy (maximum 2-3) sorral alkalmazhato,
legfeliebb 25 mm lemezvastagsagig. Felhasznalasi
terlletei: kompresszor tartalyok, altalanos
acélszerkezetek, membranfal panelek, I-tartok,
folyékony gaz tartalyok, stb.
Besorolas OK Flux 10.87 | Besorolas OK Autrod 12.20
EN 760 SAAR 195 AC EN 756 S2
SFA/AWS A5.17 EM12
Jovahagyasok OK Flux 10.87 | Jdévahagyasok OK Autrod 12.20
CE EN 13479
DB 52.039.02
NAKS/HAKC 3,0 mm: CZ
Sepros UNA 347719
Feddpor + Huzal kombinacid OK Flux 10.87 + OK Autrod 12.20
Besorolas Jovahagyasok
EN 756 S42 A AR S2
(Utdlagos hékezelés nélkil)
SFA/AWS A5.17 F7AZ-EM12
(Utdlagos hékezelés nélkil)
SFA/AWS A5.17 F6PZ-EM12
(PWHT)
Varratfém vegyi o6sszetétele
DC+ AC Hegeszt6huzal
580 A, 29V 580 A, 29V
Max Neévl Min Max Min Max
C 0,05 0,06 0,08 0,12
Si 0,8 0,7 0,1
Mn 1,0 0,9 0,9 1,15
P 0,03 0,03 0,02
S 0,02 0,02 0,02




Varratfém atlagos mechanikai tulajdonsagai

AWS AWS EN
DC+ DC+ AC
PWHT — 620°C / 1h —
Min Max Atl. Min Max Atl Min Max Atl.
Rpo2 (MPa)|400 410 (330 360
Re, (MPa) 420 440
Rey (MPa) 450
Rn, (MPa)|480 650 500 415 550 480 500 640 520
As-As (%)]22 25 22 25 20 25
Z (%) 60 65 65
Utémunka (Charpy V (J))
Vizsgalati hémérséklet
20°C 50 50 47 80
0°C 25 25 45



